ANEXA
Modificarea nr. 3 din 11.08.2020
Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “AlF Etalon”

Adresa juridica MD-2003, mun. Chisinau, or. Durlesti, str. Tudor Vladimirescu, 62/1

1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente:

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. LVM-015 din 20.12.2018

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- A Intervalul de s S Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea . <
. masurare - (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
Debit si volum: Volum (verificare initiala, verificare periodica)
1.1 Cisterne auto 60 Eroarea relativa tolerats 1 Examinarea aspectului exterior GOST 8.404-80, pct. 5.1
1 Cisterne pentru produse Pina la m 2D : e
. +0,2% eterminarea capacitatji prin metoda i
alimentare volumetrica GOST 8.404-80, pct. 5.2
_ 5 1 Examinarea aspectului exterior NM 3-01:2001, pct. 8.1
1.2 Cisterne auto Pana la 60 m Eroarea relativa toleratéd +* > Determi it5tii cist |
pentru petrol 0,5% Determinarea capacitatii cisternelor | ;3 91:0001, pet. 8.2
prin metoda volumetrica
3 Controlul papamtatn de functionare a NM 3-01:2001, pct. 8.4
deflectorului de aer
4 Qor_nrolu_l p_Iem_tudmn scurgerii libere NM 3-01:2001, pct. 8.5
a lichidului din cisterne
Marimi geometrice (verificare periodica)
] o 1 Examinarea aspectului exterior MW 1780-87, pct. 4.1
2 | Masuri 2.1 Rulete si Panala 10 m asa 3 =
materializale panglici de 2 Incercarea MW 1780-87, pct. 4.2
ale lungimii, masurare 3 Determinarea abaterilor admisibile a
gradate lungimii totale a scarii si a fiecarui MW 1780-87, pct.4.7
interval aparte
. 1 Verificarea aspectului exterior NML 1-08:2019, pct. 14
3 | Aparate pentru | 3.1 Aparate/rigle Panalasm v.d. 1 mm 2 Incercari de functionalitate NML 1-08:2019, pct. 15
masurarea gradate pentru 3 Determinarea abaterii de la
nivelului masurarea nivelului perpendicularitate a suprafetei varfului | NML 1-08:2019, pct. 18
lichidelor de de sprijin cu marginea axei tijei metrice
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ANEXA
Modificarea nr. 3 din 11.08.2020
Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “AlF Etalon”

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. LVM-015 din 20.12.2018

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

N e s Intervalul de e S Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea ep  x
. masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
lichide in 4 Determinarea coincidentei dintre
rezervoare f_rxe de mﬁceputul grggatlel _t_u(_al metrlce cu NML 1-08:2019, pct. 19
stocarea (Tije varful de sprijin al tijei metrice
metrice i i 5
) 5 Ev)e:[ermmareal erorii dg masurare a NML 1-08:2019, pct. 20
scarii gradate tijei metrice
Masa si marimi derivate: Presiune (verificare initiala, verificare periodica)
4.1 Manometre; - . . MW 2124-90, pct. 5.1.1 -
4 | Manometre vacuummetre: 1 Verificarea aspectului exterior 514
mZzg\r%a;l#:Tlrjnetre; (-1,0 + 0 + 60) Clasa 15: 1.6 25 4.0 2 Verificarea pozitionarii acului MW 2124-90, pct. 5.2.1 -
- kgf/cm? T indicator la pozitia zero a scarii 5.2.3
contacte electrice; ’
Manometre pentru 3 Determinarea erorii absolute si MW 2124-90, pct. 5.3.1 -
oxigen variatiei 5.3.14

2 Verificari metrologice efectuate la clientul LVM

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea . I . .
< e s Intervalul de . I, Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea gt .
. masurare - (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
Debit si volum: Volum (verificare initiala, verificare periodica)
1.1 Rezervoare ) . 1 Analiza documentelor, examinarea .
1 | Rezervoare - : Pina la 500 m® Eroarea relativa toleratd | aspectului exterior a rezervoarelor RTM 3-01:2004, pct. 10.1
i metalice stationare +0.4 % P
n:etg Ice pentru stocarea 0.4 % 2 Pregatirea mijloacelor de masurare
stationare produselor si a recipientului pentru verificarea RTM 3-01:2004, pct. 10.2
alimentare lichide metrologica
(verticale si 3 Masurérile preliminare si analiza
orizontale) abaterilor formei si pozitiei rezervorului RTM 3-01:2004, pet. 11.1
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Modificarea nr. 3 din 11.08.2020
Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “AlF Etalon”

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. LVM-015 din 20.12.2018

Standard de acreditare:

Nivelul 3:  SM SR EN ISO/IEC 17020:2013
Denymlrea, tipul mulo_cylw_gle Intervalul de C.Ia_ls.a o_rd!nul, v.aloa_\rea Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea ep  x
. masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
4 Efectuarea masurarilor de baza ale
dimensiunilor geometrice ale RTM 3-01:2004, pct. 11.2
rezervorului
Metoda volumetrica de verificare metrologica
1 Analiza documentelor, examinarea RTM 3-01:2004, pct. 5.3;
aspectului exterior a rezervorului 10; 12; 13.12; 15
2 Pregatirea mijloacelor de masurare
si a recipientului pentru verificarea RTM 3-01:2004, pct. 10
metrologica
3 Efectuarea masurarilor RTM 3-01:2004, pct. 12
4 Determinarea capacitatii nominale RTM 3-01:2004, pct. 13
Aprobat:
Director MOLDAC
Eugenia SPOIALA
Semnatura Data
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