ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

Adresa juridica: MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10 G

1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente:

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3:  SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

= i Intervalul de S S Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea o, Y
metrologice masurare si/sau eroarea (etapele) verificare metrologica
MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10G
Debit si volum: Volum (verificare initiala, verificare periodica)
_ _ L L _ | 1 Verificarea aspectului exterior GOST 8.404-80, pct. 5.1
1 | Cisterne ;élntcr:lljs:jer:)ndeuzgto Dlea IZO%%%Od?sga Eroarea Jrre(l)agz)//i\ tolerata 2 Determinarea capacitatii de umplere a
alimentare - masurii de transport prin metoda GOST 8.404-80, pct. 5.2
volumetrica
3 Verificarea functionarii dispozitivului de
retragere a aerului GOST 8404'80, pCt 54
4 Verificarea plenitudinii scurgerii libere a
lichidului din m&sura de transport GOST 8.404-80, pct. 5.5
5 Verificarea functionarii semnalizatorului
a momentului de umplere a masurii de GOST 8.404-80, pct. 5.6
transport si a dispozitivelor automate, ce
incetineaza livrarea lichidului la umplerea
mijlocului de transport
1 Examinarea aspectului exterior NML 03-16:2022, pct. 26
1.2 Cisterne auto De la 1000 Eroarea relativa tolerata .
pentru petrol pana la 40000 +0,5% 2 Verificarea etansietatii NML 03-16:2022, pet. 27
dm3 3 Masurarea capacitatii cisternei auto prin | NML 03-16:2022, pct. 28
metoda volumetrica
4 Verificarea scurgerii totale a lichidului NML 03-16:2022, pct. 30
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ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de S S Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea . r
: masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
Marimi geometrice (verificare periodica)
_ 1 Verificarea aspectului exterior NML 1-08:2019, pct. 14
2 | Aparate pentru | 2.1 Aparate/rigle (0 —5000) mm v.d. 1 mm 2 Incercéri de functionalitate NML 1-08:2019, pct. 15

masurarea gradate pentru 3 Determinarea abaterii de la
nivelului masurarea nivelului perpendicularitate a suprafetei varfului de | NML 1-08:2019, pct. 18
lichidelor de lichide in sprijin cu marginea axei tijei metrice
:gg;\:g?rﬁjgxe de 4 Determinarea coincidentei dintre
i inceputul gradatiei tijei metrice cu varful Na-
metrice) de sprijin al tijei metrice NML 1-08:2019, pct. 19
5 I?e:[ermmarea__ eroril c{e masurare a NML 1-08:2019, pct. 20
scarii gradate tijei metrice
Masa si marimi derivate: Masa (verificare initiala, verificare periodica)
cl. M2
3 | Greutati 3.1 Greutati de Dela20gpanala 1 Examinarea vizuala MW 1747-87, pct. 4.1

lucru

5 kg

A =(1,5-80000) mg
U =(0,5-25000) mg
cl. M3
A =(10-25000) mg
U = (3-80000) mg

2 Verificarea masei greutatilor

MW 1747-87, pct. 4.4

Masa si marimi derivate: Masa (verificare periodica)

4 | Aparate de 4.1 Aparate de

De la 0,002 kg

Clasa lll (medie)

1 Examinarea vizuala

GOST 8.453-82, pct. 3.1,

2 Incercarea

GOST 8.453-82, pct. 3.2;

cantarit cu cantarit cu pana la 1000 kg e=d=(0,1-200)g 3 Determinarea instabilitatii indicatiilor GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -

functionare functionare Limitel i tolerat aparatelor neincarcate 3.3.3,3.3.4;

neautomata neautomata imitete erorn lolerare i i i indicatii

pentru clasa medie: 4 Determinarea |ndeper1d§nte| |.n<.j.|cat,||lor GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -

A : aparatelor de locul plasarii sarcinii pe :

pana la 500e incl. + 0,5e receptorul de sarcind 3.3.3,3.3.5;
peste 531(():? Ea1ngelg 2000e 5 Determinarea erorii de cantarire a GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -

T aparatelor incarcate 3.3.3,3.3.6
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ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013
Nr D?:;srz':aefe’ 23“:121323:1;;:'?6 Intervalul de d?\'/?;i r?iridliﬂtélér\tliilodail;ee; Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
' pus masurare o (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
peste 2000e + 1,5e 6 Determinarea indicatiilor pretului marfii
si verificarea dispozitivului de totalizare a | GOST 8.453-82, pct. 3.3.7;
numarului arbitrar de cumparaturi
7 Verificarea sensibilitatii aparatelor de GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
cantarit 3.3.3,3.3.8;
?a%etermmarea erorii dispozitivului de GOST 8.453-82, pct. 3.3.9;
_ 1 Examinarea vizuala NML 2-15:2018, pct. 26
4.2 Aparate de De “Ial O,OOZOKE . E:lgs‘_a(lo”l(mez%gg 2 Verificarea la functionare NML 2-15:2018, pct. 27
?j:;;g;g?e pana la 1000 kg ’ g 3 Determinarea erorii de aducere la zero | NML 2-15:2018, pct. 28
neautomats Limitele erorii toler_at.e 4 Determ!nareaA erorii indicatiilor NML 2-15:2018, pct. 29
pentru clasa medie: aparatului de cantarit
pana la 500e incl. £ 0,5¢ | 5 peterminarea erorii indicatjilor
peste 5_?]%? E"’Tgéa 2000e | aparatului de cantarit la functionarea NML 2-15:2018, pct. 30
incl. £ 1,0e; . . . o
peste 20006 + 1,56 dl?pOZI’[I\'IU'|UI de tara _
6 Incercari la repetabilitate NML 2-15:2018, pct. 31
7 Incercari la incarcarea excentrica NML 2-15:2018, pct. 32
8Alnc_ercar| la mclmare a aparatelor de NML 2-15:2018, pct. 33
cantarit portabile
9 Incercéri la reactionare a aparatelor de
cantarit cu indicare neautomata sau de NML 2-15:2018, pct. 34
tip analog
10 Tncercéri la sensibilitate a aparatelor
de cantarit cu indicare neautomatailor NML 2-15:2018, pct. 35
metrologice
Masa si marimi derivate: Presiune (verificare initiala, verificare periodica)
5 | Manometre Manometre De la 0,1 MPa Clasa 1,5; 1,6; 2,5; 4.0 1 Verificarea aspectului exterior MW 2124-90, pct. 5.1.1 - 5.1.4

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-LVM
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ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de S S Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea . r
: masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
pana la 6 MPa 2 Verificarea pozitionarii acului indicator

la pozitia zero a scarii

MW 2124-90, pct. 5.2.1-5.2.3

3 Determinarea caracteristicilor
metrologice

MW 2124-90, pct. 5.3 - 5.6.3

MD-2075, mun. Chisindu, str. Nicolae Milescu Spataru

Marimi geometrice (verificare periodica)

6.1 Taximetre
electronice cu
memorie fiscala

6 | Taximetre

1 Examinarea aspectului exterior

NML 01-10:2022, pct. 13

Erorile relative maxime
tolerate:

2 Verificarea functionalitatji

NML 01-10:2022, pct. 14

0,2 % - pentru timpul
parcurs;
2,0 % - pentru distanta

3 Determinarea erorilor relative a
taximetrului, instalat pe autovehicul la
masurarea distantei parcurse

NML 01-10:2022, pct. 15

parcursa

4 Determinarea erorilor relative a
taximetrului, instalat pe autovehicul la
masurarea timpului scurs

NML 01-10:2022, pct. 16

2 Verificari metrologice efectuate la clientul LVM

Denumirea, tipul mijlocului de
masurare supus verificarii
metrologice

Nr.

Intervalul de
masurare

Clasa ordinul, valoarea
diviziunii, incertitudinea
si/sau eroarea

Denumirea verificarii metrologice
(etapele)

Document de referinta de
verificare metrologica

Debit si volum: Debit al lichidelor si gazelor (verificare initiala, verificare periodica)
. . 1 Verificarea aspectului exterior:
1 | Sisteme de 1.1 Sisteme de (2-1000) I 6 =+0,5 % (pentru produse | _ 5 sistemului: P NML 3-06:2016, pct. 21
masurare i masurare si Raport minim petroliere) - al distribuitorului de PP/GL
inregistrare a inregistrare a Qmax:Qmin: & = +1 % (pentru gaze
cantitatii cantitatii produselor | Produse petroliere lichefiate) o . . .
produselor petroliere si gazelor 4:1 Iil;//g:flcarea ciclului de alimentare cu NML 3-06:2016, pct. 22
petroliere si lichefiate
MOLDAC
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ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de Com e S Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea P Y
: masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
gazelor livrate cu Gaze lichefiate v.d. - 0,011

lichefiate livrate
cu amanuntul

amanuntul:

- Sigma 2000 BIF;

- KVERTI;

- KVERTI-K;

- “Print Petrol”;

- TIS-RS;

- NCR Octane 2000;

- Denit-Systems M;

- Denit-Systems;

- “Dominanta”;

- “GILBARCO
PPEU PETROM
MOLDOVA”;

- DO-01 AIDA;

- DATECS ND-

777.01;

- RM CONTROL;

- Enut Eneranc
Metpon M;

- MNIMI-500 03

A3CB;
- SMART FUEL
SYSTEM,;

- Euroshop;

- Petrol Expert;

- PETROSOL.

5:1

3 Verificarea funcfjilor de schimbare a
preturilor la combustibil

NML 3-06:2016, pct. 23

4 Verificarea functiilor de baza

NML 3-06:2016, pct. 24

5 Verificarea blocarilor

NML 3-06:2016, pct. 25.1),
2),3), 4), )

6 Verificarea pastrarii informatiei dupa
blocare

NML 3-06:2016, pct. 26

7 Verifarea software

NML 3-06:2016, pct. 27

8 Verificarea distribuitorului de PP/GL

NML 3-06:2016, pct. 28.1),
2),3),4),5)

9 Determinarea erorii relative la debitul
minim

NML 3-06:2016, pct. 28.7)

10 Determinarea influentei fluctuatiilor
de debit sau a intreruperii debitului
asupra volumului debitat de distribuitor

NML 3-06:2016, pct. 28.8)

Distribuitoare
2 | degaz

2.1 Distribuitoare
de gaz comprimat

De la 0,001 m?3
pana la 100 m3

Conform descrierii de
model

1 Examinarea aspectului exterior si
marcarii

NML 3-05:2016, pct. 21

MOLDAC
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ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de Com e S Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea . r
: masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
comprimat 2 Determinarea rezistentei de izolatie

(numai la verificari initiale)

NML 3-05:2016, pct. 22

3 Determinarea rezistentei electrice a
legarii la paméant (intre borna legarii la
pamant, carcasa distribuitorului si
partile componente, care trebuie sa fie
legate la paméant (doar la executarea
verificarilor initiale)

NML 3-05:2016, pct. 23

4 Verificarea etansietatii

NML 3-05:2016, pct. 24

5 Verificarea functionarii distribuitorului

NML 3-05:2016, pct. 25

6 Deteminarea erorii relative a cantitatii
de gaz eliberat si a corectitudinii
determinarii costului gazului eliberat

NML 3-05:2016, pct. 26

Debit si volum:

Debit al lichidelor si gazelor

(verificare periodica)

) ) ) _ 1 Verificarea conformitatii constructiei, | NML R117-1:2009, pct. 2.1
3 | Sistemele 3.% Slstemg de o Qmax = 200 I/mln; Clasad e e>_<act|t§te: setului de completare
pentru masurare dinamica Qmin =50 I/min; | 0,5 (pentru lichide) si 1,0 — : —
masurarea a cantitatilor de Doza miniméa de (pentru GPL) 2 Verificarea dispozitivelor NML R117-1:2009, pct. 2.2
continua si lichide, altele decat verificare 50 | suplimentare
dinamica a apa 3 Verificarea conditiilor de exploatare | NML R117-1:2009, pct. 2.3
cantitatilor de
lichide, altele 4 Verificarea clasei de exactitate NML R117-1:2009, pct. 2.4
decat apa 5 Verificarea dispozitivului de afigare NML R117-1:2009, pct. 2.9
6 Verificarea functionarii dispozitivului | NML R117-1:2009, pct. 2.10
pentru evacuarea aburilor amestecului
7 Verificarea umplerii sistemului NML R117-1:2009, pct. 2.13
MOLDAC
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ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de Com e T Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea . r
: masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
8 Verificarea golirii furtunului NML R117-1:2009, pct. 2.14
9 Verificarea marcarii NML R117-1:2009, pct. 2.19
10 Verificarea posibilitatii de sigilare NML R117-1:2009, pct. 2.19
11 Dg_t_ermlnarea erorii rglatlve in NML R117-1:2009, pct. A.6
conditii normale de functionare
Debit si volum: Volum (verificare initiala, verificare periodica)
1 Pregatirea pentru verificare GOST 8.346-2000, pct. 8.1
4 | Rezervoare 4.1 Rezervoare De la 3 panala Limita erorii tolerate 2 Efectuarea masurarilor orin metoda
metalice metalice stationare pana la 200 m3 +0,2% geometrica P GOST 8.346-2000, pct. 9.1
stationare pentru stocarea 3 Efect < sUrarl - tod
produselor | ec ‘tj?‘r‘?a masurariior prin meloda | 5535t 8.346-2000, pet. 9.2
petroliere volumetrica
4 Prelucrarea rezultatelor masurarilor GOST 8.346-2000, pct. 10
4.2 Rezervoare Dela 0 péanala Eroarea maxima tolerata 1 Examinarea aspectului exterior NML 3-14:2021, pet. 17
metalice stationare la 200 m? +0,5% 2 Examinarea abaterii de la forma si
pentru stocarea ozitia rezervorului ’ NML 3-14:2021, pct. 18
produselor pozit
alimentare lichide ; TH i
3 Examlparea UtI|I'Z.aI’II metodei o NML 3-14:2021, pct. 19
geometrice de verificare metrologica
4 Verificarea etansietatii NML 3-14:2021, pct. 20
5 Verlflcgr?a metrologica prin metoda NML 3-14:2021, pet. 21
geometrica
6 Verlflca_rga metrologica prin metoda NML 3-14:2021, pct. 22
volumetrica
MOLDAC
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ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022
Standard de acreditare:
Nivelul 3:  SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de Com e T Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de

Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea . r

: masurare . (etapele) verificare metrologica

metrologice si/sau eroarea
7 Prelucrarea rezultatelor NML 3-14:2021, pct. 23
Masa si marimi derivate: Masa (verificare initiala, verificare periodica)
- - . cl. M2

5 | Greutati 5.1 Greutati de De la 20 g pana 1 Examinarea vizuald MW 1747-87, pct. 4.1

lucru

la 5kg

A =(1,5-80000) mg
U =(0,5-25000) mg
cl. M3
A =(10-25000) mg
U = (3-80000) mg

2 Verificarea masei greutatilor

MW 1747-87, pct. 4.4

Masa si marimi derivate: Masa (verificare periodica)

6 | Aparate de 6.1 Aparate de

De la 0,002 kg

Clasa lll (medie)

1 Examinarea vizuala

NML 2-15:2018, pct. 26

2 Verificarea la functionare

NML 2-15:2018, pct. 27

cantarit cu cantarit cu pana la 1000 kg e=d=(0,1-200)g : >
functionare functionare o ) 3 Determinarea erorii de aducere la NML 2-15:2018, pct. 28
neautomata neautomata Limitele erorii tolerate Zero
pentru clasa medie: ; T
pana la 500e incl.  0.5e 4 Determl_nareaA erorii indicatiilor NML 2-15:2018, pct. 29
. aparatului de cantarit
peste 500e pana la 2000e - ——
incl. + 1,0e: 5 Determinarea erorii indicatiilor
peste 2000e * 1,5e aparatului de cantarit la functionarea NML 2-15:2018, pct. 30
dispozitivului de tara
6 Incercéri la repetabilitate NML 2-15:2018, pct. 31
7 Incercari la incarcarea excentrica NML 2-15:2018, pct. 32
8AIncvercar| la mcllnare a aparatelor de NML 2-15:2018, pct. 33
cantarit portabile
9 incercari la reactionare a aparatelor
de cantarit cu indicare neautomata sau | NML 2-15:2018, pct. 34
de tip analog
MOLDAC
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ANEXA

Modificarea nr. 1 din 01.11.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL ,,METRONLAB”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-005 din 22.09.2022
Standard de acreditare:
Nivelul 3:  SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de Com e T Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea P Y
: masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
10 Tncercari la sensibilitate a
aparatelor de cantarit cu indicare NML 2-15:2018, pct. 35
neautomatailor metrologice
. 1 Examinarea vizuala GOST 8.453-82, pct. 3.1;
6.2 Aparate de De la 0,002 kg Clasa Il (medie)

cantarit cu
functionare
neautomata

pana la 1000 kg

e=d=(0,1-200)¢g
Limitele erorii tolerate
pentru clasa medie:
pana la 500e incl. £ 0,5e
peste 500e pana la 2000e
incl. = 1,0e;
peste 2000e + 1,5e

2 Incercarea

GOST 8.453-82, pct. 3.2;

3 Determinarea instabilitatii indicatiilor
aparatelor neincarcate

GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
3.3.3, 3.3.4;

4 Determinarea independentei
indicatiilor aparatelor de locul plasarii
sarcinii pe receptorul de sarcina

GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
3.3.3,3.3.5;

5 Determinarea erorii de cantarire a
aparatelor incarcate

GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
3.3.3,3.3.6

6 Determinarea indicatiilor pretului
marfii si verificarea dispozitivului de
totalizare a numarului arbitrar de
cumparaturi

GOST 8.453-82, pct. 3.3.7;

7 Verificarea sensibilitatii aparatelor de
cantarit

GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
3.3.3,3.3.8;

8 Determinarea erorii dispozitivului de
tara

GOST 8.453-82, pct. 3.3.9;

Aprobat:
Director MOLDAC
lurie FRIPTULEAC

Semnatura

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-LVM

Data
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