ANEXA

Organism de Inspectie in domeniul Metrologiei Legale (tip A) din cadrul ,, METRONLAB” SRL

Adresa juridica: MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10 G

1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente:

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-005 din 22.09.2026
Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

DENUMIREA, TIPUL MIJLOCULUI DE
NR. MASURARE SUPUS VERIFICARII
METROLOGICE

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA,
ORDINUL,VALOAREA

DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA

SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA y
DE VERIFICARE METROLOGICA

MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10 G

Debit si volum: Volum (verificare initiala, verificare periodica)

1.1 Cisterne auto
pentru produse
alimentare

1 Cisterne

De la 1000 pana

la 40000 dm3

Eroarea relativa tolerata

+0,3%

1 Examinarea aspectului exterior

NML 03-18:2023, pct. 23

2 Verificarea etanseitatii

NML 03-18:2023, pct. 24

3 Masurarea capacitatii cisternei auto prin
metoda volumetrica

NML 03-18:2023, pct. 25

4 Verificarea scurgerii totale a lichidului

NML 03-18:2023, pct. 27

1.2 Cisterne auto

De la 1000 pana

Eroarea relativa tolerata

1 Examinarea aspectului exterior

NML 03-16:2022, pct. 26

2 Verificarea etanseitatii

NML 03-16:2022, pct. 27

pentru petrol la 40000 dm3 +0,5% 3 Masurarea capacitatii cisternei auto prin | NML 03-16:2022, pct. 28
metoda volumetrica
4 Verificarea scurgerii totale a lichidului NML 03-16:2022, pct. 30
Marimi geometrice (verificare periodica)
1 Verificarea aspectului exterior si )

2 | Masuri 2.1 Rigle gradate, (0 — 5000) mm v.d. 1 mm marcarea NML 1-15:2025, pet. 22
materializate inclusiv pentru 2 Verificarea functionalitatii NML 1-15:2025, pct. 23
ale lungimii, masurarea nivelului 3 Determinarea abaterii de la
gradate in rezervoare perpendicularitate NML 1-15:2025, pct. 24

4 Determinarea abaterii de la lungimea NML 1-15:2025, pct. 25
nominala a scarii gradate (marcaje
neconsecutive)
5 Determinarea abaterii de la lungimea NML 1-15:2025, pct. 26
nominala a scarii gradate dintre doua
marcaje consecutive
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ANEXA

Organism de Inspectie in domeniul Metrologiei Legale (tip A) din cadrul ,, METRONLAB” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-005 din 22.09.2026
Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013
NR. D S URARE GBI VEEICARE INTERVALUL DE ORDINSt:?IiﬁbAREA DENUMIREA VERIFICARII METROLOGICE DOCUMENT DE REFERINTA _
METROLOGICE MASURARE DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA (ETAPELE) DE VERIFICARE METROLOGICA
SI/SAU EROAREA
Masa si marimi derivate: Masa (verificare periodica)
1 Examinarea vizuala NML 2-15:2018, pct. 26
3 | Aparate de 3.1 Aparate de De la 0,002 kg Clasa lll {(medie) 2 Verificarea la functionare NML 2-15:2018, pct. 27
?j:;;g;g?e ?j:;;g;g?e pana la 1000 kg e=d=(0,1-200)g 3 Determinarea erorii de aducere la zero | NML 2-15:2018, pct. 28
neautomats neautomats Limitele erorii tolerate 4 Determinarea erorii indicatiilor NML 2-15:2018, pct. 29
pentru clasa medie: aparatului de cantarit
pana la 500e incl. + 0,56  '5 Determinarea erorii indicatiilor NML 2-15:2018, pct. 30
peste Si?] %T ;J)ra1ngelg 2000e aparatului de cantarit la functionarea
peste 2000e + 1,56 dispozitivului de tara
6 Incercari la repetabilitate NML 2-15:2018, pct. 31
7 Incercari la incarcarea excentrica NML 2-15:2018, pct. 32
8 Incercari la inclinare a aparatelor de NML 2-15:2018, pct. 33
cantarit portabile
9 Incercari la reactionare a aparatelor de | NML 2-15:2018, pct. 34
cantarit cu indicare neautomata sau de
tip analog
10 Incercéri la sensibilitate a aparatelor NML 2-15:2018, pct. 35
de cantarit cu indicare neautomata
Masa si marimi derivate: Presiune (verificare initiala, verificare periodica)
1 Examinarea aspectului exterior NML 04-02:2022, pct. 19
4 Manometre 4.1 Manometre FIZ));nlsl(E)l,é 'l\\/l/|||::>>2 Clasa 1,5; 1,6; 2,5; 4.0 > Tncercarea NML 04-02:2022, pet. 20
3 Verificarea softului (pentru manometre |NML 04-02:2022, pct. 20
digitale)
3 Determinarea caracteristicilor NML 04-02:2022, pct. 21
metrologice
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ANEXA

Organism de Inspectie in domeniul Metrologiei Legale (tip A) din cadrul ,, METRONLAB” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-005 din 22.09.2026
Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013
DENUMIREA, TIPUL MIJLOCULUI DE CLASA, X X
NR. MASURARE SUPUS VERIFICARII INTERVALUL DE ORDINUL,VALOAREA DENUMIREA VERIFICARII METROLOGICE DOCUMENT DE REFERINTA
METROLOGICE MASURARE DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA (ETAPELE) DE VERIFICARE METROLOGICA
SI/SAU EROAREA
MD-2075, mun. Chisinau, str. Nicolae Milescu Spataru
Marimi geometrice (verificare periodica)
1 Examinarea aspectului exterior NML 01-10:2022, pct. 13
5 | Taximetre 5.1 Taximetre - Erorile relative maxime | 2 Verificarea functionalitatii NML 01-10:2022, pct. 14
electronice cu tolerate: 3 Determinarea erorilor relative a NML 01-10:2022, pct. 15
memorie fiscala 0,2 % - pentru timpul taximetrului, instalat pe autovehicul la
parcurs masurarea distantei parcurse
2,0 % - pentru distanta | 4 Determinarea erorilor relative a NML 01-10:2022, pct. 16
parcursa taximetrului, instalat pe autovehicul la
masurarea timpului scurs
2 Verificari metrologice efectuate la clientul OI/ML
NR. DENUMIREA, TIPUL MIJLOCULUI DE INTERVALUL DE CLASA, DENUMIREA VERIFICARII METROLOGICE DOCUMENT DE REFERINTA
MASURARE SUPUS VERIFICARII MASURARE ORDINUL,VALOAREA (ETAPELE) DE VERIFICARE METROLOGICA
METROLOGICE DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA
Debit si volum: Debit al lichidelor si gazelor (verificare initiala, verificare periodica)
1 | Sisteme de 1.1 Sisteme de (2-1000) | & =10,5 % (pentru 1 Verificarea aspectului exterior:
masurare $i masurare si Raport minim produse petroliere) - al sistemului; NML 3-17:2023, pct. 21
inregistrare a anetg_;ti§;_r_are 2 | Qrmax:Qumin: 8 =+1 % (pentru gaze | - al distribuitorului de PP/GL
ntitatii cantitatii produselor | pr rolier ; ) ifi i i i
;?oéltjas’;elor Ip_)ei:rc:cl_ietrel_si g?zelor oduse4:p1et oliere lichefiate) gF\)//%rt‘lcarea ciclului de alimentare cu NML 3-17:2023, pct. 22
i i ichefiate livrate cu i ; .
gztzrgllﬁre ¥ aménu.ntull cu Gaze IE|><::1hef|ate v.d.--0,011 3 Verificarea blocarilor 2‘;?%?;7'2023’ pct. 24.1),
lichefiate livrate ggfjgﬂitﬁ'ﬂﬁme'or 4 Verificarea pastrarii informatiei dupa NML 3-17:2023, pct. 25
cu amanuntul ' blocare
componenta sa o — .
Echipament de 5 Verificarea softului sistemului NML 3-17:2023, pct. 26
casa si de control 6 Verificarea distribuitorului de PP/GL NML 3-17:2023, pct. 27.1),
modular specializat 2),3),4)
(ECC):
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ANEXA

Organism de Inspectie in domeniul Metrologiei Legale (tip A) din cadrul ,, METRONLAB” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-005 din 22.09.2026
Standard de acreditare:
Nivelul 3:  SM EN ISO/CEI 17020:2013

NR. DENUMIREA, TIPUL MIJLOCULUI DE

MASURARE SUPUS VERIFICARII
METROLOGICE

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA,
ORDINUL,VALOAREA

DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA

SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA y
DE VERIFICARE METROLOGICA

- Sigma 2000 BIF;

- KVERTI;

- KVERTI-K;

- “Print Petrol”;

- TIS-RS;

- NCR Octane 2000;

- Denit-Systems M;

- Denit-Systems;

- “Dominanta”;

- “GILBARCO
PPEU PETROM
MOLDOVA”;

- DO-01 AIDA;

- DATECS ND-
777.01;

- RM CONTROL;

- Enut EneraHc
Metpon M;

- MNIMI-500 03

A3CB;

- SMART FUEL
SYSTEM;

- Euroshop;

- Petrol Expert;

- PETROSOL;

- RMS iPOS;

- llink PG.

2 Distribuitoare

2.1 Distribuitoare

De la 0,001 m3

Limita erorii tolerate

1 Examinarea aspectului exterior si

marcarii NML 3-19:2023, pct. 30

de gaz de gaz comprimat pana la 100 md +1% 2 Verificarea etanseitatii NML 3-19:2023, pct. 33
comprimat 3 Verificarea functionarii NML 3-19:2023, pct. 34
4 Determinarea costului volumului de gaz .
natural comprimat eliberat NML 3-19:2023, pct. 35
5 Determinarea erorii relative NML 3-19:2023, pct. 36
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ANEXA

Organism de Inspectie in domeniul Metrologiei Legale (tip A) din cadrul ,, METRONLAB” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-005 din 22.09.2026
Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013
NR. DENUMIREA, TIPUL MIJLOCULUI DE INTERVALUL DE CLASA, DENUMIREA VERIFICARII METROLOGICE DOCUMENT DE REFERINTA
MASURARE SUPUS VERIFICARII MASURARE ORDINUL,VALOAREA (ETAPELE) DE VERIFICARE METROLOGICA
METROLOGICE DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA
Debit si volum: Debit al lichidelor si gazelor (verificare periodica)
1 Verificarea conformitatii constructiei, NML R117-1:2009, pct. 2.1
3 | Sistemele 3.1 Sisteme de Qmax = 200 I/min; Clasa de exactitate: setului de completare
pentru masurare dinamica Qmin = 50 I/min; 0,5 (pentru lichide) si 1,0 | 2 Verificarea dispozitivelor suplimentare NML R117-1:2009, pct. 2.2
masurarea a cantitatilor de Doza minima de (pentru GPL) 3 Verificarea conditiilor de exploatare NML R117-1:2009, pct. 2.3
continua si lichide, altele decat verificare 50 | 4 Verificarea clasei de exactitate NML R117-1:2009, pct. 2.4
dinamica a apa 5 Verificarea dispozitivului de afisare NML R117-1:2009, pct. 2.9
cantitatilor de 6 Verificarea functionarii dispozitivului NML R117-1:2009, pct. 2.10
lichide, altele pentru evacuarea aburilor amestecului
decat apa 7 Verificarea umplerii sistemului NML R117-1:2009, pct. 2.13
8 Verificarea golirii furtunului NML R117-1:2009, pct. 2.14
9 Verificarea marcarii NML R117-1:2009, pct. 2.19
10 Verificarea posibilitatii de sigilare NML R117-1:2009, pct. 2.19
11 Determinarea erorii relative in conditii | NML R117-1:2009, pct. A.6
normale de functionare
Debit si volum: Volum (verificare initiala, verificare periodica)
4.1 Rezervoare Limita erorii tolerate prin | 1 Examinarea aspectului exterior NML 3-21:2025, pct. 24
4 | Rezervoare metalice stationare De la 3 pana metoda geometrica 2 Verificarea metrologica prin metoda NML 3-21:2025, pct. 25
metalice pentru stocarea la 200 m3 +0,20 % geometrica
stationare produselor Limita erorii tolerate prin | 3 Verificarea metrologica prin metoda NML 3-21:2025, pct. 26
petroliere si gazelor metoda volumetrica volumetrica
lichefiate +0,15 %
1 Examinarea aspectului exterior NML 3-14:2021, pct. 17
4.2 Rezervoare De la 0 pana Eroarea maxima toleratd | 2 Examinarea abaterii de la forma si NML 3-14:2021, pct. 18
metalice stationare la 200 m3 +0,5% pozitia rezervorului
pentru stocarea 3 Examinarea utilizarii metodei NML 3-14:2021, pct. 19
produselor geometrice de verificare metrologica
alimentare lichide 4 Verificarea etanseitatii NML 3-14:2021, pct. 20
5 Verificarea metrologica prin metoda NML 3-14:2021, pct. 21
geometrica
6 Verificarea metrologica prin metoda NML 3-14:2021, pct. 22
volumetrica
7 Prelucrarea rezultatelor NML 3-14:2021, pct. 23
MOLDAC
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ANEXA

Organism de Inspectie in domeniul Metrologiei Legale (tip A) din cadrul ,, METRONLAB” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-005 din 22.09.2026
Standard de acreditare:

Nivelul 3: ~SM EN ISO/CEI 17020:2013

NR. DENUMIREA, TIPUL MIJLOCULUI DE INTERVALUL DE CLASA, DENUMIREA VERIFICARII METROLOGICE DOCUMENT DE REFERINTA
MASURARE SUPUS VERIFICARII MASURARE ORDINUL,VALOAREA (ETAPELE) DE VERIFICARE METROLOGICA
METROLOGICE DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA
Masa si marimi derivate: Masa (verificare periodica)
1 Examinarea vizuala NML 2-15:2018, pct. 26
5 | Aparate de 5.1 Aparate de De la 0,002 kg Clasa Ill (medie) 2 Verificarea la functionare NML 2-15:2018, pct. 27
cantarit cu cantarit cu pan la 1000 kg e=d=(0,1-200)g 3 Determinarea erorii de aducere la zero | NML 2-15:2018, pct. 28
functionare functionare 4 Determinarea erorii indicatiilor NML 2-15:2018, pct. 29
neautomata neautomata . y aparatului de cantérit
'-'m'tf'e eror t°"zf?t_e 5 Determinarea erorii indicatiilor NML 2-15:2018, pct. 30
péﬁgr};%gof?ngi IS.Se aparatului de cantarit la functionarea
peste 500e pana la 20b0e di§pozitivului de tara
incl. + 1.0e: 6 Incercari la repetabilitate NML 2-15:2018, pct. 31
peste 20008 + ’1,5e 7 Incercéri la incércarea excentrica NML 2-15:2018, pct. 32
8 Incercari la inclinare a aparatelor de NML 2-15:2018, pct. 33
cantarit portabile
9 Incercari la reactionare a aparatelor de | NML 2-15:2018, pct. 34
cantarit cu indicare neautomata sau de
tip analog
10 Incercéri la sensibilitate a aparatelor NML 2-15:2018, pct. 35
de cantarit cu indicare neautomata
Aprobat:
Sefa DA/OCI Digitally signed by Mihdescu Natalia
; < Date: 2026.09.22 08:43:43 EEST
Natalia MIHAESCU Reason: MoldSign Signature
Semnatura Data Location: Moldova ‘
MOLDOVA EUROPEANA |
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