ANEXA

Modificarea nr. 5 din 04.07.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul "Alex Sistem” SRL

Adresa juridica: MD-2005, mun. Chisinau, str. lon Pruncul, 4/1

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-004 din 14.02.2018

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente: MD-2005, mun. Chiginau, str. lon Pruncul, 4/1

DENUMIREA, TIPUL

NR. SUPUS VERIFICARII

METROLOGICE

MIJLOCULUI DE MASURARE

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA, ORDINUL, VALOAREA
DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII
METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA 5
DE VERIFICARE METROLOGICA

MASA S| MARIMI DERIVATE. MASA (INITIALE, PERIODICE S| DUPA REPARATIE)

Aparate de cantarit cu

11 functionare neautomata

De la min 20 mg

pana la max 20000 kg,
inclusiv pana la 500 kg
pentru clasa superioaral

Clasa superioara
delad=1mg;d<e=<10d

Min: de la 20 mg

MPE pentru clasa superioara

de la 0 pana la 5000e, incl. + 0,5¢;
de la 5000e pana la 20000e,

incl. = 1e;

peste 20000e % 1,5e

Clasa medie sau obisnuita
e=d=0,2gpanala10kg

MPE pentru clasa medie:

de la 0 pana la 500e, incl. + 0,5¢;
de la 500e pana la 2000e incl. £ 1e;
peste 2000e + 1,5¢;

MPE pentru clasa obisnuita:

de la 0 pana la 50e incl. + 0,5¢;
de la 50e pana la 200e incl. + 1e;
peste 200e +1,5e

1 Examinarea vizuala NML 2-15:2018, pct. 26
2 Verificarea la functionare NML 2-15:2018, pct. 27
3 Determinarea erorii de aducere | \ /- 2-15:2018, pct. 28
la zero

4 Determllnareel erorii indicatiilor NML 2-15:2018, pct. 29
aparatului de cintarit

5 Determinarea erorii indicatiilor

aparatului de cintarit la NML 2-15:2018, pct. 30
functionarea dispozitivului de tara

6 Incercari la repetabilitate NML 2-15:2018, pct. 31
7 Incergap la incarcarea NML 2-15:2018, pct. 32
excentrica

8 Incercari la inclinare a .

aparatelor de cintarit portabile NML 2-15:2018, pct. 33
9 Incercari la reactionare a

aparatelor de cintarit cu indicare NML 2-15:2018, pct. 34
neautomata sau de tip analog

10 Tncercari la sensibilitate a

aparatelor de cintarit cu indicare NML 2-15:2018, pct. 35

neautomata

de cantarit pentru sarcina aplicata

1Cu conditia, ca deviatiile de la valorile nominale a greutatilor standard clasa F2, utilizate la verificarea unui aparat cu clasa superioara, nu depaseste 1/3 MPE a aparatului
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ANEXA

Modificarea nr. 5 din 04.07.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul "Alex Sistem” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-004 din 14.02.2018

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013
DENUMIREA, TIPUL X
\R MIJLOCULUI DE MASURARE INTERVALUL DE AN AR s DR R FICARI DOCUMENT DE REFERINTA _
’ SUPUS VERIFICARII MASURARE I/SAU EROAREA DE VERIFICARE METROLOGICA
METROLOGICE $ (ETAPELE)
1 Examinarea vizuala GOST 8.453-82, pct. 3.1
2 Incercarea GOST 8.453-82, pct. 3.2
3 Determinarea instabilitatii
indicatiilor aparatelor GOST 8.453-82, pct. 3.3.1-3.3.3,3.34
e=d=0,1gpanala10kg neincarcate
Limitele MPE in cadrul verificarii 4 Determinarea
periodice independentei indicatiilor
aparatelor de locul plasarii GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1 - 3.3.3,3.3.5
pentru clasa medie: sarcinii pe receptorul de
1o | Aparate pentru cantarire De lamin 2 g de la min pana la 500e, incl. + 1e; sarcina
: statica pana la max 20000 kg de la 500e pana la 2000e, incl. +2¢;
peste 2000e +3¢; 5 Determinarea erorii de
cantarire a aparatelor GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.1 - 3.3.3, 3.3.6
pentru clasa obisnuita: incarcate
de la min pana la 50e, incl. + 1e;
de la 50e pana la 200e, incl. £ 2e; 6 Determinarea indicatiilor
peste 200e + 3e pretului marfii si verificarea
dispozitivului de totalizare a GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.7
numarului arbitrar de
cumparaturi
7 Verificarea sensibilitati GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.1 - 3.3.3, 3.3.8
aparatelor de cantarit
8 Determinarea erorii GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.9
dispozitivului de tara
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ANEXA

Modificarea nr. 5 din 04.07.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul "Alex Sistem” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-004 din 14.02.2018

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

DENUMIREA, TIPUL
MIJLOCULUI DE MASURARE

INTERVALUL DE

CLASA, ORDINUL, VALOAREA

DENUMIREA VERIFICARII

DOCUMENT DE REFERINTA

NR. X p DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA METROLOGICE .
SUPUS VERIFICARII MASURARE . DE VERIFICARE METROLOGICA
METROLOGIGE SI/SAU EROAREA (ETAPELE)
+ MPE pentru cl. de exactitate:
Ma:
0,125 mg - 200 g; 1 Examinarea vizuala MI 1747-87, pct. 4.1
U=0,08 mg - 66 g
10 mg - 2000 kg; Mo
1.3 | Greutati 180_ r;]go-()Zk%OO kg; 1,5 mg - 200 g:
U=(0,5 - 66) g
Ms 2 Determi i
10 mg - 200 g; greftgtrim'r“area masel MI 1747-87, pct. 4.4.4
U=3,3mg-66g ;

ULTRASUNET $SI VIBRATII (INITIALE, PERIODICE S$I DUPA REPARATIE)

Aparate/sisteme pentru

Intervalul de masurare a

MPE: £ 1 km/h sau = 1 % la viteze

1 Examinarea aspectului
exterior si marcarea

NML 10-3:2021, pct. 21

NML 10-3:2021, pct. 22, al. 1)

1.4 masurarea vitezei fje vitezei: pana la 300 km/h | mai mari decat 100 km/h 2 Verificarea functionarii
miscare a autovehiculelor
3 Determinarea erorii de NML 10-3:2021, pct. 23, al. 1)
masurare a vitezei
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ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 5 din 04.07.2022 NF. LVM-004 din 14.02.2018

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul "Alex Sistem” SRL Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

1. Verificari metrologice efectuate la clientul LVM

DENUMIREA, TIPUL
MIJLOCULUI DE MASURARE
SUPUS VERIFICARII
METROLOGICE

NR.

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA, ORDINUL,VALOAREA
DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII
METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA 5
DE VERIFICARE METROLOGICA

MASA S| MARIMI DERIVATE. MA

SA (INITIALE, PERIODICE S| DUPA REPARATIE)

21 Aparate de cantarit cu
' functionare neautomata

De la min 20 mg

pana la max 20000 kg,
inclusiv pana la 500 kg
pentru clasa superioaral

Clasa superioara
delad=1mg;d<e=<10d

Min: de la 20 mg

MPE pentru clasa superioara

de la 0 pana la 5000¢, incl. + 0,5¢;
de la 5000e pana la 20000e,

incl. + 1e;

peste 20000e + 1,5e

Clasa medie sau obisnuita
e=d=0,2gpanala10kg

MPE pentru clasa medie:

de la 0 pana la 500e, incl. + 0,5¢;
de la 500e pana la 2000e incl. + 1e;
peste 2000e * 1,5¢;

MPE pentru clasa obisnuita:

de la 0 pana la 50e incl. + 0,5¢;
de la 50e pana la 200e incl. * 1e;
peste 200e 11,5

1 Examinarea vizuala

NML 2-15:2018, pct. 26

2 Verificarea la functionare

NML 2-15:2018, pct. 27

3 Determinarea erorii de aducere
la zero

NML 2-15:2018, pct. 28

4 Determinarea erorii indicatiilor
aparatului de cintarit

NML 2-15:2018, pct. 29

5 Determinarea erorii indicatiilor
aparatului de cintarit la
functionarea dispozitivului de tara

NML 2-15:2018, pct. 30

6 Tncercari la repetabilitate

NML 2-15:2018, pct. 31

7 Tncercari la incarcarea excentric

NML 2-15:2018, pct. 32

8 Incercéri la inclinare a
aparatelor de cintarit portabile

NML 2-15:2018, pct. 33

9 Tncercéri la reactionare a
aparatelor de cintarit cu indicare
neautomata sau de tip analog

NML 2-15:2018, pct. 34

10 Incercari la sensibilitate a
aparatelor de cintarit cu indicare
neautomata

NML 2-15:2018, pct. 35

1Cu conditia, ca deviatiile de la valorile nominale a greutétilor standard clasa F2,utilizate la verificarea unui aparat cu clasa superioara, nu depaseste 1/3 MPE a
aparatului de cantarit pentru sarcina aplicata
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ANEXA

Modificarea nr. 5 din 04.07.2022

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul "Alex Sistem” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-004 din 14.02.2018

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013
DENUMIREA, TIPUL X
\k. | MILOCULUIDE MASURARE INTERVALUL DE e o e VA EORHER DR R AR DOCUMENT DE REFERINTA _
’ SUPUS VERIFICARII MASURARE I/SAU EROAREA DE VERIFICARE METROLOGICA
METROLOGICE $ (ETAPELE)
1 Examinarea vizuala GOST 8.453-82, pct. 3.1
2 Incercarea GOST 8.453-82, pct. 3.2
3 Determinarea instabilitatii
indicatiilor aparatelor GOST 8.453-82, pct. 3.3.1-3.3.3,3.34
e=d=0,1gpanala10kg nelncarcate
Limitele MPE in cadrul verificarii 4 Determinarea
periodice independentei indicatiilor
aparatelor de locul plasarii GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1 - 3.3.3, 3.3.5
pentru clasa medie: sarcinii pe receptorul de
29 Aparate pentru cantarire Delamin2g de la min pana la 500e, incl. £ 1e; sarcina
) statica pana la max 200000 kg de la 500e pana la 2000e, incl. +2¢; ) .
peste 2000e +3e; 5 Determinarea erorii de
cantarire a aparatelor GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.1 - 3.3.3, 3.3.6
pentru clasa obisnuita: incarcate
de la min pana la 50e, incl. * 1e;
de la 50e pana la 200e, incl. £ 2e; 6 Determinarea indicatiilor
peste 200e * 3e pretului marfii si verificarea
dispozitivului de totalizare a GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.7
numarului arbitrar de
cumparaturi
7 Verificarea sensibilitatii
aparatelor de cantarit GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1- 3.3.3,3.3.8
8 Determinarea erorii GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.9
dispozitivului de tara
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ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 5 din 04.07.2022 NF. LVM-004 din 14.02.2018

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul "Alex Sistem” SRL Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

DENUMIREA, TIPUL

MIJLOCULUI DE MASURARE INTERVALUL DE
SUPUS VERIFICARII MASURARE

METROLOGICE

CLASA, ORDINUL VALOAREA DENUMIREA VERIFICARII
DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA METROLOGICE
SI/SAU EROAREA (ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA

NR. DE VERIFICARE METROLOGICA

+ MPE pentru cl. de exact.actitate Ms: 1 Examinarea vizuala MI 1747-87, pct. 4.1
5 kg pentru clasa de

2.3 | Greutati 25g¢;
U=0,83 g 2 Determinarea masei

greutatilor

exactitate Mz
MI 1747-87, pct. 4.4.4

Clasa nu mai precisa decat 1B
conform NML 2-16:2020
d =10, 20 kg;

Eroarea maximala tolerata pentru 1 Examinarea aspectului

osia simpld a autovehiculului-etalon | o\erior. |dentificarea software- | NML 2-16:2020, pct. 21-23

eu souspen5|e pe arc. L ului. Verificarea functionarii.
0,5 % sau 1d la verificarea initiala;

1 % sau 2d la verificarea periodica.

Devierea maximala tolerata de la
media corectata a sarcinii pe axa sau

Aparate de cantéarire in mers a | Min: 1000 kg osie : _ o
autovehiculelor Max: 20000 kg 1 % sau 1d x n la verificarea initiala;
2 % sau 2d x n la verificarea

periodica,
unde n — numarul de axe in
ansamblul osiei.

2.4

2 Determinarea erorilor la
Eroarea maximala tolerata pentru | incercarile in mers.

masa totala a autovehiculului:

0,5 % sau 1d la verificarea initial3;

1 % sau 2d x n la verificarea
periodica,

unde n — numarul de axe 1in
ansamblul osiei.

NML 2-16:2020, pct. 24

Aprobat:

Director MOLDAC

lurie FRIPTULEAC

Semnatura Data
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Cod: PR-04-F-37-LVM Editia: 4/ 20.10.2018 Pagina 6 din 6



