ANEXA

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. LVM-005 din 22 .09.2017

Standard de referinta:
Nivelul 3: SM SR EN ISO/CEI 17020:2013

LABORATOR DE VERIFICARI METROLOGICE (Ol tip A) din cadrul SRL “MetronLab”
Adresa juridica MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10g

1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente: MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10g

Denumirea, tipul mijlocului de

Intervalul de
masurare

Clasa ordinul, valoarea
diviziunii, incertitudinea
si/lsau eroarea

Denumirea verificarii
metrologice (etapele)

Document de referinta de
verificare metrologica

1.1 MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10q

Masa si marimi derivate: M

asa

De la 0,002 pina la
1000 kg

Clasa lll (medie)
d=(0,1-200)¢g
Limitele erorii tolerate
Pentru clasa medie:

1 Verificarea aspectului exterior

GOST 8.453-82, pct. 3.1.1

de la 500e¢ incl. £0,5e
peste 500e pina la 2000e
incl. +1,0e
peste 2000e +1,5¢e

2 Determinarea caracteristicilor
metrologice

GOST 8.453-82, pct. 3.2, 3.3

De la 0,002 kg
pana la 1000 kg

Clasa lll (medie)
d=(0,1-200)¢g
Limitele erorii tolerate

1 Verificarea aspectului exterior

NML R 76-1, pct. 8.3, 8.4.1

Pentru clasa medie:
de la 500e incl. £0,5e
peste 500e pina la 2000e
incl. £1,0e
peste 2000e +1,5¢

2 Determinarea caracteristicilor
metrologice

NML R 76-1:2009, pct. 8.3.3,
A4.23,A44-A46,A46.2
A.4.7,A.4.8,A49, A.4.10,
A4.11.2, A5.13

Nr. masurare supus verificarii
metrologice
1 | Aparate de cintarit cu functionare
neautomata
2 | Aparate de cintarit cu functionare
neautomata
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Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea . R .
- e s Intervalul de S S Denumirea verificarii Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea ; ope r
: masurare . metrologice (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
cl. M2
3 | Greutati De la 20 g pind la 5 kg A =(1,5-80000) mg 1 Examinarea vizuala MW 1747-87 pct. 4.1
’ U = (0,5 - 25000) mg
cl. M3
A = (10 - 25000) mg 2 Verificarea masei greutatilor MW 1747-87 pct. 4.4
U = (3 - 80000) mg
Masa si marimi derivate: Presiune
. 1 Verificarea aspectul exterior MW 2124-90 pct. 5.1
4 | Manometre, vacuummetre, De la 0,1 MPa Clasa de exactitate 2 Montarea sagetji la zero. MM 2124-90 pct. 5.2
manovacummetre pina la 60 MPa 1,0-4 Verificarea pozitiei sagetii la
reperul zero
3 Determinarea caracteristicilor MW 2124-90 pct. 5.3 - 5.7
metrologice
Limita erorii tolerate: 1 Determinarea erorilor maxime NML R 16-1:2009, pct. A.1,
5 | Sfigmomanometre non-invazive De la 0 mm Hg + 0,4 kPa (+ 3 mmHg) - la | admisibile la indicarea presiunii in | NML R 16-2:2009, pct. A.2;
(aparate pentru masurarea pina la 300 mm Hg verificarea metrologica manseta
presiunii arteriale cu manometru initiala; 2 Verificarea scurgerii de aer in NML R 16-1:2009, pct. A.4,
mecanic sau electronic) + 0,5 kPa (x 4 mmHg) - la | sistemul pneumatic NML R 16-2:2009, pct. A.6
verificarea metrologica 3 Determinarea erorii de histerezis | NML R 16-1:2009, pct. A.11
periodica a manometrului aneroid
Termometrie
1 Aspect exterior NML R 115:2009, pct. 6
6 | Termometre electronice Dela32°C Termometrul complet: 2 Determinarea conformitatii NML R 115:2009, pct. 7.4.2
: -< h ' , pct. 7.4.
medicale pina la 42 °C peft(;”1 g'i‘g’_‘ I 3 Determinarea erorii admisibile a | NML R 115:2009, pct. A 2.1
eﬁtr’ clasé I termometrului complet
P + 3 590 ) 4 Determinarea erorii admisibile a | NML R 115:2009, pct. A 2.2
- sondei
5 Determinarea erorii admisibile a | NML R 115:2009, pct. A 2.3
indicatorului
Marimi geometrice
) . 1 Aspect exterior GOST 8.247-2004, pct. 8.1
7 | Tije metrice 0 - 5000 £ 0,3 mm; 2 Incercarea GOST 8.247-2004, pct. 8.2
+2,0 m;?]t'r:aen;r_u stald "3'Determinarea abaterii de la GOST 8.247-2004, pct. 8.3.2
94, perpendicularitate a suprafetei
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Denumirea, tipul mijlocului de
Nr. masurare supus verificarii
metrologice

Intervalul de
masurare

Clasa ordinul, valoarea
diviziunii, incertitudinea
si/sau eroarea

Denumirea verificarii
metrologice (etapele)

Document de referinta de
verificare metrologica

1+ 1,0mm - de la inceput
pina la mijlocul scarii;
+ 0,5 mm - pentru
intervale in cm;
+ 0,2 mm - pentru
intervale in mm

frontale a minerului catre virful
tijei

4 Determinarea coinciderii
reperului initial a scarii gradate cu
capatul suprafetei de baza a
virfului

GOST 8.247-2004, pct. 8.3.5

5 Determinarea abaterilor admise
pentru intreaga lungime si a
intervalelor separate

GOST 8.247-2004, pct. 8.3.6

1.2 MD-2075, mun. Chisinau, str. Nicolae Milescu Spataru

Marimi geometrice

g8 | Taximetre electronice cu
memorie fiscala

Limita erorii tolerate
pentru taximetrul instalat
pe autovehicul “TAXI”:

1 2,0 % din valoarea
conventional adevarata,
pentru calculul dupa
distanta atit la afisare cit
si la memorare;

1 1,5 % din valoarea
conventional adevarata,
pentru calculul dupa timp

atit la afisare cit si la

memorare;

+ 2,0 % din valoarea
spatiului parcurs
1 1 digit pentru
memorarea spatiului
parcurs

Examinarea conditjilor tehnice
constructive si de aspect exterior

NML 10-01-94, pct. 7.3.7

Verificarea conditjilor tehnice de
functionare cu caracter general

NML 10-01-94, pct. 7.3.8-7.3.18

Verificarea conditiilor tehnice
functionale specifice dispozitivului
de masurare si totalizare

NML 10-01-94, pct. 7.3.19-7.3.21

Verificarea conditiilor tehnice
functionale specifice dispozitivului
de comanda

NML 10-01-94, pct. 7.3.22

Determinarea erorilor pentru
taximetrele instalate pe
autovehicule

NML 10-01-94, pct. 7.3.3, pct.
7.3.2

Determinarea erorilor la
memorarea spatiului parcurs

NML 10-01-94, pct. 7.3.5.1

Verificarea constantei K

NML 10-01-94, pct. 7.3.4

Verificarea corectitudinii
informatiei imprimate si datelor
afisate

NML 10-01-94, pct. 7.3.6

Examinarea conditiilor de sigilare
metrologica cu funcitii de protectie

NML 10-01-94, pct. 7.3.24

+ 2,0 % din valoarea
conventional adevarata,

Pentru MM introduse in Registrul de stat din data de 01.06.2009
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Nr D?:;s”:l'rr:fé 25&?323:’;2;'?6 Intervalul de d?l/ail;ii2iridlirllléle'r\t/i?:10d6ilgeez Denumirea verificarii Document de referinta de
' : masurare o metrologice (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
pentru calculul dupa Verificarea aspectului exterior NML R 21:2009, pct. 2; 6.3.3;
distanta atit la afisare cit 412
si la memorare; Incercarea de functionare NML R 21:2009, pct. 6.3; 6.4
o) 4
c:neéznti/gr(\j;rll ;(?Ie?/agr;et\é, Det_erminare_a erorilor pentru NML R 21:2009, pct. 6.3; 6.4
pentru calculul dupa timp taX|metr_eIe instalate pe
atit la afisare cit si la autovehicule
memorare
2 Verificari metrologice efectuate la clientul LVM
Nr D?:;;T"::i 23;:}?32&:’;;;?‘3 Intervalul de dci\llail:ii2{?2?:;29{&?;;;%2 Denumirea verificarii Document de referinta de
' . masurare o metrologice (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
Debit si volum: Volum
1 Verificarea aspectului exterior NM 3-01:2001, pct. 8.1
g | Cisterne auto pentru petrol De la 1000 Limita erorii tolerate 2 Determinarea capacitatii de NM 3-01:2001, pct. 8.2
pina la 40000 dm? +0,5 % umplere a masurii de transport
prin metoda volumetrica
3 Verificarea capacitatii de NM 3-01:2001, pct. 8.4
functionare a deflectorului de aer
4 Verificarea plenitudinii scurgerii | NM 3-01:2001, pct. 8.5
libere a lichidului din masura de
transport
1 Verificarea aspectului exterior GOST 8.404-80, pct. 5.1
10 | Cisterne auto pentru produse De la 1000 pina la Limita erorii tolerate: 2 Determinarea capacitatii de GOST 8.404-80, pct. 5.2
alimentare 40000 dm3 10,2 % - pentru produse umplere a masurii de transport
alimentare prin metoda volumetrica
3 Verificarea functionarii dispozi- GOST 8.404-80, pct. 5.4
tivului de retragere a aerului
4 Verificarea plenitudinii scurgerii | GOST 8.404-80, pct. 5.5
libere a lichidului din masura de
transport
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-LVM

Editia: 3/ 13.04.2017

Pagina 4 din 8




Denumirea, tipul mijlocului de Int lul d Clasa ordinul, valoarea D . ificarii D t de referinta d
Nr. masurare supus verificarii ntervaiut de diviziunii, incertitudinea enumirea veriticarii ocument de re erln;_av e
: masurare . metrologice (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
5 Verificarea functionarii GOST 8.404-80, pct. 5.6
semnalizatorului a momentului de
umplere a masurii de transport si
a dispozitivelor automate, ce
incetineaza livrarea lichidului la
umplerea mijlocului de transport
1 Prtegatirea pentru verificare RTM 3-01:2004, pct. 10
11 | Rezervoare metalice stationare De la 3 pana la Limita erorii tolerate: 2 Efectuarea masurarilor prin RTM 3-01:2004, pct. 11
pentru stocarea lichidelor pana la 200 m3 10,6 % metoda geometrica
produselor alimentare, alte 3 Efectuarea méasurarilor prin RTM 3-01:2004, pct. 12
produse lichide metoda volumetrica
4 Prelucrarea rezultatelor RTM 3-01:2004, pct. 13
1 Prtegatirea pentru verificare GOST 8.346-2000, pct. 8.1
12 | Rezervoare metalice stationare Dela 3 pénala Limita erorii tolerate: 2 Efectuarea masurarilor prin GOST 8.346-2000, pct. 9.1
pentru stocarea lichidelor pana la 200 m3 £0,2% metoda geometrica
produselor petroliere 3 Efectuarea masurarilor prin GOST 8.346-2000, pct. 9.2
metoda volumetrica
4 Prelucrarea rezultatelor GOST 8.346-2000, pct. 10
masurarilor
1 Verificarea conformitatii NML R117-1:2009, pct. 2.1
13 | Sisteme de masurare pentru constructiei, setului de completare
lichide, altele decit apa 2 Verificarea dispozitivelor NML R117-1:2009, pct. 2.2
suplimentare
3 Verificarea conditiilor de NML R117-1:2009, pct. 2.3
exploatare
Qma_x =_200|/|/n?if); Clasa d e exactitate: 4 Verificarea clasei de exactitate | NML R117-1:2009, pct. 2.4
Qmin =50 min, 0,5 (pentru lichide) si 5 Verificarea dispozitivului de NML R117-1:2009, pct. 2.9
Doza minima de 1,0 ( afisare
A ,0 (pentru GPL) $
verificare 50 | 6 Verificarea functionari NML R117-1:2009, pct. 2.10
dispozitivului pentru evacuarea
aburilor amestecului
7 Verificarea umplerii sistemului NML R117-1:2009, pct. 2.13
8 Verificarea golirii furtunului NML R117-1:2009, pct. 2.14
9 Verificarea marcarii NML R117-1:2009, pct. 2.19
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Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea . — .
Nr. masurare supus verificarii Intevrvalul de diviziunii, incertitudinea Denumlrga verificarii Docu.n.1ent de referln;_a vde
: masurare . metrologice (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
10 Verificarea posibilitatii de NML R117-1:2009, pct. 2.19
sigilare
11 Determinarea erorii relative in | NML R117-1:2009, pct. A.6
conditii normale de functionare
Debit si volum: Debit al lichidelor si gazelor
1 Examinarea aspectului exterior | NML 3-05:2016, pct. 21
14 | Distribuitoare de gaz natural De la 0,001 m3 Limita erorii tolerate si marcarii
comprimat pina la 100 m3 +1 %
2 Determinarea rezistentei de NML 3-05:2016, pct. 22
izolatie (numai la verificari initiale)
3 Determinarea rezistentei NML 3-05:2016, pct. 23
electrice a legarii la pamint (intre
borna legarii la pamint, carcasa
distribuitorului si partile
componente, care trebuie sa fie
legate la pamint (doar la
executarea verificarilor initiale)
4 Verificarea etangietatii NML 3-05:2016, pct. 24
5 Verificarea functionarii NML 3-05:2016, pct. 25
distribuitorului
6 Deteminarea erorii relative a NML 3-05:2016, pct. 26
cantitatii de gaz eliberat si a
corectitudinii determinarii costului
gazului eliberat
; “ . 1 Verificarea aspectului exterior: NML 3-06:2016, pct. 21
15 S_|stteme de m?tsvu.r.are 3' mr:a— (2 - 1000) I 5 =40,5 % (pentru - al sistemului; P
glestrroa”rgr: C?n‘,;zaé;;ﬂ;hﬁizg Raport minim produse petroliere) - al distribuitorului de PP/GL
B e e Skt QmaxQmin: 5=+1 % (pentru gaze | 2 Verificarea ciclului de NML 3-06:2016, pct. 22
- Sigma 2000 BIF; ' Produsei petrphere 4:1 lichefiate) alimentare cu PP/GL
- KVERTI: ' Gaze lichefiate 5:1 3 Verificarea functiilor de schim- NML 3-06:2016, pct. 23
; KVERTI’-K; v.d.—0,011 bare gipre’;urilor Ia_.combustibivl
- “Print Petrol’: 4 Verificarea funcitiilor de baza NML 3-06:2016, pct. 24
- TIS-RS; 5 Verificarea blocarilor NML 3-06:2016, pct. 25.1), 2), 3),
- NCR Octane 2000; 4), 5)
- Denit-Systems M; 6 Verificarea pastrarii informatiei NML 3-06:2016, pct. 26
- Denit-Systems; dupa blocare
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Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de S S Denumirea verificarii Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii o diviziunii, incertitudinea - ope <
: masurare . metrologice (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea

- “Dominanta”; 7 Verifarea software NML 3-06:2016, pct. 27

- “GILBARCEO PPEU PETROM 8 Verificarea distribuitorului de NML 3-06:2016, pct. 28.1), 2), 3),

MOLDOVA”; PP/GL 4), 5)

- DO-01 AIDA,; _ 9 Determinarea erorii relative la NML 3-06:2016, pct. 28.7)

- DATECS ND- 777.01; debitul minim

- RM CONTROL;

- Enut Eneranc MNeTtpon M;
- MNIMI-500 03 A3CE;
- SMART FUEL SYSTEM.

10 Determinarea influentei
fluctuatiilor de debit sau a
intreruperii debitului asupra
volumului debitat de distribuitor

NML 3-06:2016, pct. 28.8)

Masa si marimi derivate: Masa

16 | Aparate de cintarit cu functionare
neautomata

De la 0,002 pina la
1000 kg

Clasa lll (medie)
d=(0,1-200) g
Limitele erorii tolerate
Pentru clasa medie:
de la 500e incl. +0,5e
peste 500e pina la 2000e
incl. £1,0e
peste 2000e +1,5e

1 Verificarea aspectului exterior

GOST 8.453-82, pct. 3.1.1

2 Determinarea caracteristicilor
metrologice

GOST 8.453-82, pct. 3.2, 3.3

17 | Aparate de cintarit cu functionare

De la 0,002 kg

Clasa lll (medie)
d=(0,1-200)g

1 Verificarea aspectului exterior

NML R 76-1, pct. 8.3, 8.4.1

neautomata pana la 1000 kg Limitele erorii tolerate
oentiy clasa medie: _ o NML R 76-1:2009, pct. 8.3.3,
T 2 Determinarea caracteristicilor A4.2.3, A44-A46,A4.6.2,
peste 500e pina la 2000e | erol0gice A4.7,A48 A49, A410,
incl. £1,0e A4.112 A5.1.3
peste 2000e +1,5¢e T e
cl. M2 1 Examinarea vizuala MW 1747-87 pct. 4.1
18 | Greutéti De la 20 g pin& la 5 kg A=(1,5-80000) mg
U = (0,5 - 25000) mg
cl. M3 — - o
A = (10 - 25000) mg 2 Verificarea masei greutatilor MW 1747-87 pct. 4.4
U = (3 - 80000) mg
Aprobat:
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Denumirea, tipul mijlocului de

Clasa ordinul, valoarea

- e s Intervalul de S S Denumirea verificarii Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii o diviziunii, incertitudinea - ope <
: masurare . metrologice (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
Director MOLDAC
Eugenia SPOIALA
Semnatura Data
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